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MEMORIA TECNICA — CONCURSO DE PRECIOS 65/2024
PAVIMENTACION Y REPAVIMENTACION DE CALLES

BROZA CEMENTO ELABORADA

Se realizard con personal Municipal la sub-base con broza cemento elaborada, con un
espesor promedio de 20cm, garantizando de esta manera una base estable para la
ejecucion de la carpeta de rodamiento, agilizando a la vez los tiempos y mano de obra
con equipos, quedando lista para luego realizar el riego de imprimacion.

ITEM 1: RIEGO DE IMPRIMACION MATERIAL BITUMINOSO:

Este trabajo comprende la provisidon de los materiales equipos y mano de para la
ejecucion del riego de liga:

Consiste en un riego de emulsion asfaltica sobre las bases, en este caso de broza
cemento, a ejecutar por personal municipal, de modo que penetre en la misma,
confiriéndole impermeabilidad y mejorando la adherencia de la carpeta de concreto
asfaltico a ejecutar posteriormente.

La emulsidn asfaltica a emplear en el riego, serd EM1, a razén de 1 1/m2
La emulsién a utilizar debera cumplir con las siguientes exigencias:
- Los distintos tipos de emulsiones se presentaran con aspecto homogéneo.

- Dentro de los 90 dias de su entrega por simple agitacion debera obtenerse una
mezcla uniforme sin mostrar separacion de asfalto.

Debera procederse a un cuidadoso barrido para eliminar el polvo y todo material
suelto existente sobre la superficie a imprimar.

Terminada la aplicacion del riego de liga, antes de proceder a la ejecucién de la carpeta
de concreto asfaltico debera transcurrir el periodo de curado, procediéndose luego en
forma inmediata a la distribucion de la mezcla asfaltica.

ITEM 2: CARPETA DE CONCRETO ASFALTICO

Por encima de la base de broza cemento y luego de ejecutar el riego de liga, se
construird una base asfaltica de un espesor promedio minimo de 7 cm, y luego de
ejecutar el riego de liga, se construira una carpeta asfaltica de un espesor minimo de 6,
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la misma sera compuesta por la combinacién de un ligante asfaltico convencional o
modificado, aridos (incluido filler) y eventualmente aditivos tales como mejoradores
de adherencia, fibras, etc., fabricadas en planta al efecto y colocadas en obra a
temperatura muy superior a la ambiente.

Los agregados inertes consistiran en una mezcla de agregado grueso de piedra
triturada y agregado fino, constituido por arena de trituracién y arena natural. El
agregado pétreo tendra una resistencia al desgaste medido segun el ensayo Los
Angeles menor al 40%.

El porcentaje de asfalto sera el éptimo que corresponde segun el Método Marshall. La
preparacion y ensayo de las probetas se realizard segun la norma V.N.E.-9 de la
Direccién Nacional de Vialidad con 50 golpes normalizados por cara. Cuando el 10 %
del agregado pétreo exceda el tamafio maximo de 25.4 mm el ensayo Marshall se
deberd realizar segln la norma V.N.E. 30-68 de la Direccion Nacional de Vialidad.

La mezcla ensayada con el Método Marshall respondera a las siguientes exigencias:
Vacios 4a6 %

Vacios agregados mineral (V.A.M.) 14218 %

Vacios ocupados por betun 70a 80 %

Estabilidad minimo 400 kg

Estabilidad maxima 700 kg

Fluencia maxima 0,45 cm

Fluencia minima 0,20 cm

Estabilidad minima remanente después de 24 horas de inmersién en agua a 60°C (en
porciento de la normal) 80 %

Relacién Estabilidad/Fluencia < 3400 kg/cm

Indice de compactacién 25

Para la definicion del espesor de la capa se debe respetar la relacién:

e>25D

Donde:

e = espesor de la capa

D = tamafio maximo nominal del agregado, definiéndose como tal la dimension del
tamiz de menor abertura, de la serie normalizada de tamices, que retiene hasta el 10%
de la mezcla de arido en peso.



